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VORBEMERKUNG

Diese Anweisung gilt fiir das Prdzisionsschiitzengewehr PSGl1.

In dieser Instandsetzungsanweisung sind die Bestimmungen fiir die
Pflege, Wartung und Instandsetzung aufgefiihrt.

Soweit keine besonderen Hinweise gegeben werden, erfolgt der Zusammen-
bau bzw. Einbau von Baugruppen und Teilen sinngemidB in umgekehrter
Reihenfolge des Zerlegens bzw. Ausbaues.

Die im Text- und Bildteil aufgefithrten Ortszahlen sind identisch mit
den Positionen der Teileliste.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Grundsitze zur Durchfiihrung von Instandsetzungen

Allgemeines

Instandsetzungsbediirftige Waffen werden bei Waffenuntersuchungen,
Appellen wund widhrend des technischen wund praktischen Dienstes

festgestellt.
Waffen mit Schiden werden durch das zustdndige Waffenpersonal sofort

instandgesetzt.

Instandsetzungen

Bei fehlerhafter Funktion und bei schlechter SchuBleistung einer Waffe
miissen zuerst die Ursachen der Mingel durch eine Untersuchung
ermittelt werden.

Das Instandsetzungspersonal muB {ber ausreichende Waffenkenntnisse
verfiigen.

Es muB beherrschen:

1. Aufbau der Waffe und Bewegungsvorginge.

2. Zweck, Beanspruchung und Abnutzungsgrenzen der einzelnen Teile.
3. Anwendung von Lehren und Priifgerdten.

4. Richtige und systematische Durchfithrung einer Waffenuntersuchung.

Ersatzteile diirfen erst dann eingebaut werden, wenn nach Beseitigung

aller anderen Fehler der geforderte Zustand der Waffe nicht erreicht
werden kann.

Wartung und Pflege

Besondere Hinweise iiber Pflegemittel und Gerdte

Zum Reinigen und zur Pflege des Gewehres sind zu verwenden:

- das Waffenreinigungsgeridt fiir Kal. 7,62 bis 9 mm,
— Patronenlagerbiirsten,

- saubere Reinigungsdochte und Putzlappen,

— Mehrzweck-Korrosionsschutzdl.

Verboten ist jedes Reinigen des Gewehres mit

- Metallgegenstdnden,

- Kunststoffen (z.B. Nylon, Perlon etc.),

chemischen Mitteln (z.B. Waschbenzin, Triclor etc.),
Wasser.



2.2

2

2480

Anleitung fiir Pflegearbeiten

Die Hauptreinigung

Die Hauptreinigung umfafBit:

M

Zerlegen des Gewehres,

Sdubern und Trocknen unter Verwendung von Putzlappen,

Entfernen von Schmutz und Staub aus den Fugen und Winkeln mit Hilfe
des Reinigungspinsels,

Durchziehen des méglichst noch handwarmen, jedoch nicht heiBlen
Rohres mit 6lgetridnkter Reinigungsbiirste,

0l einige Stunden einwirken lassen,

danach erneut mehrmaliges Durchziehen des Rohres mit &lgetridnkter
Reinigungsbiirste,

anschlieBend trockene Reinigungsdochte verwenden, bis das Rohr
sauber ist,

Rohr und gleitende Teile wieder leicht eindlen,

Gewehr zusammenbauen.

ERKE

Nach jedem SchieBen ist das Reinigen und Eindlen des Rohres an drei
dem SchieBen folgenden Tagen zu wiederholen.

Reinigungsgeridt, Zeichnungs-Nr. 100 200

1 Aufbewahrungsbehdlter 5 Reinigungsbiirste
2 Oltube 6 Reinigungskette
3 Reinigungspinsel 7 Reinigungsdochte
4 Qlbiirste



2.2.2. Die gewthnliche Reinigung

Die gewthnliche Reinigung entspricht sinngemdB der Hauptreinigung. Es
entfidllt jedoch das wiederholte Reinigen und Eindlen des Rohres.

2.2.3. Fristenplan und Pflegearbeiten

| Frist |
| | | | |
| |nach |vor |nach | |
| |der Be- |dem | dem | mo- |
| | nut- |Schie- |Schie- |nat- |
|Nr. Pflegestelle Fillige Arbeiten | zung | Ben | Ben [lich |
| | | | | l
|1 Rohr reinigen und Slen | X | | X | x
| Rohr entdlen | | X | |
l | [ | | |
|2 Waffengehiuse reinigen, priifen | | | |
f und eindlen | X | | X | X |
l | | ] | |
|3  VerschluB zerlegen, reinigen | | | | |
| und eindlen | x | | X . x|
| | | | | |
| Federfiihrungs- | | | | |
| rohr mit reinigen und | | | | |
SchlieBfeder eindlen | X | | X ILE S8
| | | | l
|4 Schulterstiitze reinigen und | | | | |
eindlen | X | | x | x|
| | | | |
|5 Griffstiick mit reinigen und | | | |
Abzugkasten eindlen | X | | x | x|
l | | | |
|6 Magazine reinigen, priifen | | | | |
| und eindlen | X | | X | X
| | | [ | |
| 7 Zubehor reinigen, priifen | | | | |
| und eindlen | x | | X b
| | | ] | |

* An drei dem SchieBen aufeinanderfolgenden Tagen reinigen und eindlen.
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Funktionspriifung

Ladevorgang

Gewehr sichern!

- Ladehebel =zuriickziehen und in die Aussparung am Durchladerohr
einhdngen,

— Priifen, ob das Rohr frei ist,

— Magazin mit entschidrften Patronen gefiillt in die Waffe einsetzen,

— Ladehebel vorschnellen lassen, dabei muB eine Patrone in das
Patronenlager eingefiihrt werden,

— Durchladen, dabei muf die erste Patrone ausgezogen, ausgeworfen und
die zweite Patrone zugefiihrt werden,

- Gewehr entladen.

Sicherung

- Der Sicherungsfliigel muB sich in seine beiden Raststellungen
schwenken lassen und dabei sicher einrasten.

Abzugeinrichtung

- Gewehr entsichern,
— Der Abzug muBl sich:
bei gespanntem Hahn gegen erhéhten Druckpunkt zuriickziehen lassen,
bis der Hahn ausgeldst wird,
bei entspanntem Hahn gegen leichten Druckpunkt zuriickziehen lassen,
— Gewehr sichern.

SicherheitsmaBnahmen

Geladene Gewehre diirfen grundsidtzlich nicht aus der Hand gegeben
werden.

Die Handhabungssicherheit wird gewdhrleistet durch:
— die Sicherung

- die Konstruktion der Abzugeinrichtung
— das VerschluBsystem

Verhalten bei besonderen Vorkommnissen

Bei besonderen Vorkommnissen, z.B. explosionsartigen Erscheinungen ist
das Gewehr in dem bestehenden, ungereinigten Zustand zu belassen und
sicherzustellen, damit ggf. Untersuchungen durch Sachverstidndige
erfolgen kdénnen.
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Mogliche Stérungen, Ursachen und Abhilfe

Mégliche Stdrungen

Ursache

Abhilfe

Patronen werden nicht
zugefiihrt

Magazin nicht richtig
eingesetzt
Magazin lose

Magazinlippen verbogen

Magazin richtig einsetzen

Magazinhalterung und
Rasten am Magazin iber-
priifen. Falls abgenutzt,
zur Instandsetzung geben

Magazin wechseln und be-
schiadigtes Magazin zur
Instandsetzung geben

Patronenhiilse wird
nicht richtig ausge-
worfen

Auswerfer gebrochen
oder verbogen oder
seine Bohrung ist un-
rund

Auszieher gebrochen;
Auszieherfeder lahm
oder gebrochen

Auswerfer austauschen

Auszieher austauschen;
Auszieherfeder aus-
tauschen

Hahn kann nicht ge-
spannt werden, Patrone
zlindet nicht, wenn der
Abzug betdtigt wird

Druckfeder fir Hahn

lahm oder gebrochen
Druckgabel verbogen oder
gebrochen; Hahn gebrochen;
Schlagbolzen gebrochen

Defekte Teile aus-—
tauschen

Patrone ziindet nicht

Ungenligender Schlagbolzen-
vorstand

Druckfeder fiir Hahn

lahm

Druckfeder fiir Sperr-
hebel lahm

Schlagbolzenvorstand
priifen

Defekte Teile aus-
tauschen

RickstoB zu hart

Puffer blockiert

Puffer austauschen




Instandsetzungsanweisung

P5G1, vollstidndig

Gehduse mit Rohr

VerschluB

Griffstiick mit Abzugeinrichtung

Abzugkasten, vollst.

Schulterstiitze

Handschutz

Magazin

Blatt-Nr.
Bl — 356
Brdng= 3.8
STON 838
314

315 = 316
SRl fi=93.18
319

3.20




Gerateteil: Gerat:

HECKLER & KOCH
Inst.- PSG1, vollstindig Fa

Lz svet - Anweisung Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR

Benennung des Arbeitsganges:

Priifen vor der Benutzung - Gewehr gesichert und entladen

Beschreibung des Arbeitsganges:

- AuBeren Zustand des Gewehres priifen.

— Baugruppen auf festen Sitz priifen.

- Gewehr reinigen (siehe Abschnitt "Anleitung fiir Pflegearbeiten" und Bedienungs-—
anleitung).

Werkzeug:
Lehren:
Hilfsmittel: Stock fiir Biirste (Pos. 5)
Patronenlagerbiirste (Pos. 6)
Blatt-Nr.:
31

10




Gerateteil: Gerat:

HECKLER & KOCH
Inst.- PSG1, vollstidndig i

Lz e¥etl Anweisung Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR

Benennung des Arbeitsganges:

Priifen vor der Benutzung - Waffe gesichert und entladen

- Funktionspriifungen -

Beschreibung des Arbeitsganges:

Gangigkeit des Verschlusses

- VerschluB zuriickziehen und Ladehebel hinten einhdngen; der VerschluB muB sich
zligig zurilickziehen lassen.

- VerschluB freigeben; der Verschluf muB durch den Druck der SchlieBfeder stdérungs-
frei vorlaufen und vollstdndig verriegeln.

Patronenzufuhr und Hiilsenauswurf

— Mit Exerzierpatronen gefiilltes Magazin einfiihren.

- VerschluB mehrfach bis zum Anschlag zuriickziehen und vorschnellen lassen; dabei
miissen alle Patronen einwandfrei zugefiihrt, ausgezogen und ausgeworfen werden.

SchlieBhilfe

- VerschluB zuriickziehen und mit dem Ladehebel langsam nach vorne fiihren.

- SchlieBhilfe nach vorne driicken; der VerschluB muB vollstidndig verriegeln.

Magazinhalter

- Magazin einfiilhren; der Magazinhalter muB einrasten und das Magazin sicher halten.

Werkzeug:

Lehren:

Hilfsmittel: Exerzierpatronen Kal. 7,62 mm x 51

Blatt-Nr.:
3.2
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Gerateteil: Gerat:

HECKLER & KOC
H Inst.- PSGl, vollstdndig -

DM RN Anweisu ng Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR

Benennung des Arbeitsganges:

Priifen vor der Benutzung - Waffe gesichert und entladen

- Funktionspriifungen -

Beschreibung des Arbeitsganges:

Sicherungs - und Abzugeinrichtung

- Der Sicherungshebel mufl gédngig sein und in beiden Stellungen sicher einrasten. Bei
lahmer Rastfeder ist ein neuer Sicherungshebel einzubauen (siehe Blatt 3.14).

Waffe sichern
-~ VerschluBl zuriickziehen und vorschnellen lassen.

— Abzug betdtigen; die Waffe darf sich nicht abziehen lassen, der Hahn muB vom Ab-
zughebel gehalten werden.

Waffe entsichern

- Abzug betdtigen; er muB sich vollstédndig zurilickziehen lassen und den Hahn frei-
geben.

Unterbrecher

- Waffe entsichern.

- Abzug zurilickziehen und halten.

- VerschluB zurilickziehen und vorschnellen lassen; der Hahn muB vom Abzughebel ge-

fangen werden, das Ausldsen des Hahnes darf erst nach Freigabe und erneutem Be-
tdtigen des Abzugs mdglich sein.

Abzugswiderstand

Der Abzugswiderstand soll zwischen 10 und 15 N liegen.

Werkzeug:
Lehren:
Hilfsmittel: Abzugsfederwaage (Pos. 20)
Blatt-Nr.:
3.3

12




Gerateteil: Gerat:
HECKLER & KOCH
Inst.- PSGl, vollstandig Eoh

Ly =¥="1 Anweisung Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR

Benennung des Arbeitsganges:

Priifen des Verschlufitrdgerabstandes

Beschreibung des Arbeitsganges:

Verschluf3 schlieBen.
— Hahn entspannen.

— Waffe mit Magazinschacht nach oben auflegen.

Abstand zwischen VerschluBkopf und VerschluBtrdger mit der Fiihlerlehre messen.

Hinweis: Der VerschluBtrdgerabstand darf nicht kleiner als 0,1 mm und nicht gréBer
als 0,4 mm sein. Vom Hersteller wird der VerschluBtridgerabstand zwischen
0,25 und 0,40 mm eingestellt; er kann im Laufe der Benutzung durch Ver-
schleiB der Teile nur kleiner werden. Bei zu groBem VerschluBtridgerabstand
sind Verriegelungsstiick und Inneres des VerschluBkopfes auf Riickstdnde zu
untersuchen und sorgfdltig zu reinigen.

Berichtigen des VerschluBtridgerabstandes siehe Blatt 3.11.

Werkzeug:

Lehren: Fiihlerlehre 962 235 (Pos. 16)

Hilfsmittel:
Blatt-Nr.:
3.4
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Geréteteil: Gerat:

HECKLER & KOCH Inst.- PSG1

PSG1, vollstidndig

Lz evE="l Anweisung Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR

Benennung des Arbeitsganges:

Priifen vor der Benutzung — Waffe gesichert und entladen

— Zielfernrohr 6 x 42 -

Beschreibung des Arbeitsganges:

Zielfernrohr auf festen Sitz priifen, ggf. mit Einmaulschliissel DIN 894-10 fest-—
ziehen.

Zielfernrohr auf HuBere Beschiddigungen priifen.

Optik auf Sauberkeit priifen. Beschmutzte Optik nur mit Staubpinsel und Optikreini-
gungstuch nach Anhauchen reinigen; nicht mit den Fingern bertihren (Staubpinsel und
Optikreinigungstuch befinden sich im Zubehdr). Geringfiigige Unsauberkeiten
(Kratzer) auf den OptikauBenflichen beeintrichtigen die Funktion des Gerites

nicht.
Gesprungene Glasteile miissen jedoch ausgewechselt werden (Gerdt zur Instandsetzung

an Hersteller geben).

Staub und Schmutz wvon den mechanischen AuBenfldchen mit trockenem Lappen oder
Pinsel entfernen. Grobe Verschmutzungen (z.B. 01 oder Fett) mit einem benzinge-
tridnkten Lappen beseitigen. Bewegliche Teile und PaBflidchen sind besonders sorg-
fdltig zu reinigen.

Gummiteile desinfizieren. Einen sauberen Lappen mit Sagrotanldsung befeuchten und
die Gummiteile abwischen.

Lackschdden nach vorherigem Entfetten mit einem luftrocknenden Lack RAL 9005
nachtupfen.

Bei Bedarf Gummiteile auswechseln.

Werkzeug: Einmaulschliissel DIN 894-10 (Pos. 31)

Lehren:

Hilfsmittel:

Blatt-Nr.:
3.5

14




Gerateteil: Gerat:

Inst.- PSG1, vollstédndig PRe

&Wﬂ@ sv="l Anweisung ausgale:

OBERNDORF/NECKAR

HECKLER & KOCH

Benennung des Arbeitsganges:

Priifen vor der Benutzung - Waffe gesichert und entladen

- Zielfernrohr 6 x 42 — Batteriewechsel -

Beschreibung des Arbeitsganges:

Fiir die Stromversorgung der Strichplattenbeleuchtung ist im Zielfernrohr 6 x 42 eine
Batteriesdule mit wiederaufladbaren Nickel-Cadmium-Knopfzellen (3/60 DK Kartei-
Nr. 05625 303052), oder 3 Einzelbatterien der Varta Baureihe V625 PX (Quecksilber-
oxid) oder entsprechende Zellen einzusetzen.

Zum Batteriewechsel

- Batteriegehdusedeckel mit einer Miinze 18sen und abschrauben,

— verbrauchte Batteriesidule oder Einzelbatterien entnehmen,

— neue bzw. aufgeladene Batteriesdule oder 3 Einzelbatterien einsetzen. Dabei ist
auf die richtige Polung zu achten.

Batteriegehdusedeckel 1&sen Batteriesdule einsetzen

Werkzeug:

Lehren:

Hilfsmittel: Minze

Batteriesdule, Varta 3/60 DK (Pos. 15)

wahlweise :
3 Batterien Varta V625 PX (Pos. 14) Blatt-Nr.:

3.6

15




Gerateteil: Gerat:

HECKLER & KOCH
h151'- Gehduse mit Rohr EEGL

DJ—\]_FK% SRS Anweisu ng Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR

Benennung des Arbeitsganges:

BestoBungen und Verbeulungen ausbessern

- Rohr reinigen und iberpriifen -

Beschreibung des Arbeitsganges:

— Das Gehduse am Verriegelungsstiick in Schraubstock einspannen. Gehiduse mit der
Symmetrielehre auf einwandfreien Gang priifen.

Gehduse priifen mit Gut- und Symmetrielehre

- Verbeulungen am Durchladerohr mit dem Richtdorn an den beschiddigten Stellen
spreizen und beitreiben.

Durchladerohr richten und priifen

Beachte: Das Rohr hat eine Lebensdauer von iiber 20 000 SchuB. Danach ist mit einem
Prdzisionsabfall zu rechnen. Rohrwechsel darf nur beim Hersteller durchge-
fiihrt werden.

Werkzeug: stange 1013-100 W71 (Pos. 2)
Dorn, konisch 1013-100 W73 (Pos. 3)
Dorn, zylindrisch 1013-100 W72 (Pos. 4)
Lehren: Gut— und Symmetrielehre 9233-1100 L1 (Pos., 1)
Rohrlupe ST 510 115 (Pos. 17)
Stock fiir Blirsten (Bag. ., 5)
Patronenlagerbiirsten (Pos. 6)
Hilfsmittel: 1,000 (Pos. 13)
Plastikhammer (Pog. 12 Blatt-Nr.:

37

16




HECKLER & KOCH |nSt .

Lz =vetl - Anweisung

OBERNDORF/NECKAR

Gerateteil:

Gehduse mit Rohr

Gerat:
PSG1
Ausgabe:

Benennung des Arbeitsganges:

Ladeeinrichtung, Magazinhalter und SchlieBhilfe iiberpriifen, ggf. auswechseln

Beschreibung des Arbeitsganges:

- Ladeeinrichtung auf Beschddigungen iiberpriifen.
- Géngigkeit von Ladehebel (5) und Haltestiick (2) iiberpriifen.

- Schenkelfeder zum Ladehebel (4) auf Verformung und Federkraft priifen.

- Ggf. Teile auswechseln.

- Magazinhalter (6) auf Gingigkeit priifen.

— Ggf. Teile auswechseln.

- SchlieBhilfe (10) auf Gidngigkeit und Funktion priifen.

- Ggf. SchlieBHilfe auswechseln.

— Dazu Sicherungsscheibe (12) entfernen, Steuerbolzen (11) herausziehen und SchlieB-

hilfe entnehmen.

Werkzeug: Splinttreiber @ 5 mm
Durchtreiber @ 1,8 mm

Spannstifthalter ¢ 2,5 mm, 1013-101 W&

Greifer RS 1,9 DIN 6799

Lehren:

Hilfsmittel: Hammer
Kombizange

(Pos.
(Pos.
(Poss.
(Pos.

(Pos.
(Pos.

227
28)
26)
30)

13)
9)

Blatt-Nr.:

3.8

17




Gerateteil: Gerat:

h1SI-' VerschluRB PSG1

[:L‘M o Anweisung Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR

HECKLER & KOCH

Benennung des Arbeitsganges:

VerschluB zerlegen, reinigen und priifen

Beschreibung des Arbeitsganges:

— VerschluB zerlegen.
- VerschluBteile reinigen.

- VerschluBteile auf Beschddigungen, BestoBungen und Abnutzung iberpriifen, ggf.
Teile austauschen.

- VerschluBliteile eindlen.

- VerschluB zusammenbauen.

it \‘”r—rq A e S

VerschluBkopf drehen VerschluBiteile entnehmen

Eingesetztes Steuerstiick Aufgesetzter VerschluBkopf
Werkzeug: Splinttreiber @ 5 mm (Pos. 22)
Lehren:
Hilfsmittel: Waffendl
Blatt-Nr.:
3.9

18




Gerateteil: Gerat:

= S5G1
h1St' VerschluB 5

[LM V=" Anweisung Ausgle,

OBERNDORF/NECKAR

HECKLER & KOCH

Benennung des Arbeitsganges:

VerschluBteile auswechseln

Beschreibung des Arbeitsganges:

- VerschluB auseinandernehmen.

— Neue VerschluBteile einbauen.

- Zylinderstift (4) im VerschluBtridger austreiben.

- Sperrhebel (3) und Druckfeder (2) fiir Sperrhebel entnehmen.

— Neue Teile einsetzen.

13 I
14 Q)
2 18
10
5
9 8

Hinweis: Zum Ausbauen des Ausziehers (13) mittels Schraubendreher den Stift (14)
nach vorne driicken und mit der Kombizange herausziehen.

Beim Einbauen des Ausziehers ist darauf zu achten, daB die Druckfeder (12)
in der Senkung des Ausziehers zu liegen kommt.

Werkzeug: Schraubendreher 3,5 x 90 (Bos. 10)
Splinttreiber @ 4 mm (Pos. 23)
Kombizange (Pos. 9)
Lehren:
Hilfsmittel: yamme r (Pos. 13)
Blatt-Nr.:
31D

14




Gerateteil: Gerat:

HECKLER & KOCH
= Inst.- VerschluB Fenl

[-L\[M - Anweisu ng Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR

Benennung des Arbeitsganges:

Berichtigen des VerschluBtridgerabstandes

Beschreibung des Arbeitsganges:

Nach dem Austausch von VerschluBteilen kann auch ein zu groBer VerschluBtrigerabstand
auftreten.

Ein fehlerhafter VerschluBtrigerabstand wird durch Austauschen von Teilen berichtigt.
Es stehen folgende VerschluBrollen zur Verfiigung:

VerschluBrollen[Kennzeichnung

I
@ mm | |

|

|

| 7,92 | -8 B

| 7,94 l -6 |

| 7:96 | - 4 l

| 7,98 [ = 2 |

| 8,00 | ohne l -8) (-6) (-4) (-2

] 8,02 | + 2 | U U U U U @ @
1 8,04 , D , 792 794 796 798 800 802 804

Die Kennzeichnung ist auf der glatten Rollenseite angebracht.

VerschluBrollen sind paarweise auszutauschen.

Beim Wechsel der VerschluBrollen gegen VerschluBrollen der nichsten MaBstufe ver—
dndert sich der VerschluBtrigerabstand um ca. 0,1 mm.

LaBt sich der VerschluBtrigerabstand durch Auswechseln der VerschluBrollen nicht in
die vorgeschriebenen Grenzwerte bringen, ist das Steuerstiick auf Eindriicke an den
Anlagefldchen fiir die VerschluBrollen zu untersuchen und ggf. zu erneuern.

VerschluBrollen auswechseln

- Spannhiilse (11) im VerschluBkopf (8) austreiben,

- Rollenhalter (10) und VerschluBrollen (9) entnehmen,

neues Rollenpaar und Rollenhalter einsetzen,

— neue Spannhiilse einsetzen.

Werkzeug: Spannstifthalter 1013-02.06 W2 (Pos:)99)
Durchtreiber ¢ 1,8 mm (Pos. 28)
Lehren:
Hilfsmittel: .o (Pos. 13)
Blatt-Nr
Fadd

20




Gerateteil: Garat:
HECKLER & KOCH
D:‘!M GMBH Ins.t'- VerschluB3 PSG1
Anweisung .
OBERNDORF/NECKAR

Benennung des Arbeitsganges:

Messen des Ausziehervorstandes

Beschreibung des Arbeitsganges:

ihrem MeBschenkel unter die Auszieherkralle

— Die Ausziehervorstandslehre mit

fiihren.

— Der Ausziehervorstand ist richtig, wenn sich die Gutseite der Lehre leicht unter
der Auszieherkralle drehen 14Bt und die AusschuBseite, mit roter Kennzeichnung, am
Auszieher anschligt.

Werkzeug:
Lehren: Ausziehervorstandslehre 1013-02.06 L2 (Pos. 19)
Hilfsmittel:
Blatt-Nr.:
3.12

21



Gerateteil:

HECKLER & KOCH Inst.-

Lz svE" !l Anweisung

OBERNDORF/NECKAR

VerschluB

Gerat:

PSG1
Ausgabe:

Benennung des Arbeitsganges:

Priifen des Schlagbolzenvorstandes

- Priifen der Schlagbolzenform -

Beschreibung des Arbeitsganges:

— Zum Messen muB der Schlagbolzen mit Steuerstiick ganz in den VerschluBkopf einge-
fiihrt sein, so daB der Schlagbolzen am StoBboden des VerschluBkopfes heraustritt.

— Gutseite der Lehre auf den Schlagbolzen aufsetzen, die vordere MefRfldche muB dabei

auf dem StoBboden aufsitzen.

- Der Schlagbolzenvorstand ist richtig, wenn das MaB von 1,14 mm - 1,60 mm einge-

halten ist.

Die Form der Schlagbolzenspitze gemdBf Abbildung iiberpriifen.

Schlagbolzenvorstand priifen Schlagbolzenform priifen

Werkzeug:

Lehren: Grenzlehre fiir Schlagbolzenvorstand 1013-02 L3

Hilfsmittel:

(Pos.

18)

Blatt-Nr.:
313
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Gerateteil: Gerat:

h15t". Griffstick mit Abzugeinrichtung e

s °v=|  Anweisung Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR

HECKLER & KOCH

Benennung des Arbeitsganges:

Zerlegen des Griffstiickes mit Abzugeinrichtung

Beschreibung des Arbeitsganges:

- Abzugsschuh (2) mit Schraubendreher DIN 911-3 l&sen,

- Sicherungsfliigel senkrecht nach oben stellen und nach links herausziehen,

- Abzugkasten nach oben herausnehmen.

Zum Abnehmen der Handauflage

- Klemmschraube (13) l1dsen und herausdrehen,

— beide Schalen abnehmen,

- Mutter M5 (14) durch leichtes Klopfen aus der Schale rechts (10) herausnehmen.
Zum Abnehmen des Handgriffes (8)

— Schraube (7) 16sen und herausdrehen,

- Handgriff nach unten abnehmen.

Das Zusammensetzen des Griffstilickes mit Abzugeinrichtung erfolgt sinngemdB in der
umgekehrten Reihenfolge.

Werkzeug: Schraubendreher DIN 911-3 (Pos. 32)
Schraubendreher 5,5 x 120 (Pos. 11)

Lehren:

Hilfsmittel:

Blatt-Nr.:

3.14
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HECKLER & KOCH Inst.-

s =v=tl Anweisung

OBERNDORF/NECKAR

Gerateteil: Gerat:
Abzugkasten, vollstidndig Tl
Ausgabe:

Benennung des Arbeitsganges:

Abzugkasten zerlegen

Beschreibung des Arbeitsganges:

— Hahn entspannen.

— Achse fiir Auswerfer (35) herausdriicken und
nehmen.

Auswerfer (33) mit Feder (34) heraus-—

- Achse fiir Hahn (32) herausdriicken und Hahn (18) mit Druckgabel (17) und Hahnfeder

(16) entnehmen.

- Achse (25) herausdriicken und Buchse (26) entnehmen.

- Achse fiir Abzug (31) herausdriicken und Abzug (19), Abzughebel (24) und Schenkel-

feder (23) entnehmen.

- Achse fir Finger (31) herausdriicken und Finger (28), Buchsen (27 + 29) sowie

Schenkel feder (30) entnehmen.

- Beschéddigte Teile austauschen.

Werkzeug: pyrchtreiber @ 1,8 mm
Durchtreiber @ 2,4 mm

Lehren:

Hilfsmittel:

(Pos. 28)
(Pos. 27)

Blatt-Nr.:
Gl
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HECKLER & KOCH

Gerateteil: Gerat:

h1St'- Abzugkasten, vollstdndig PRG

Lz eVt Apweisung Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR

Benennung des Arbeitsganges:

Abzugkasten zusammensetzen

Beschreibung des Arbeitsganges:

Der Abzugkasten wird sinngemidB in umge-
kehrter Reihenfolge wieder zusammenge-
setzt.

Dabei ist auf folgende Punkte zu achten:

Finger (28) so einsetzen, daB der Radius
zum Hahn zeigt.

Stellung des Druckbolzens im Abzughebel
iiberpriifen. (Siehe Bild)

Abzug (19), Abzughebel (24) und Schenkel-
feder (23) gemeinsam in den Abzug-

kasten einsetzen. Mit Montagestift ab-
stecken, nachfolgend Achse (31) ein-
setzen, dabei Montagestift durchdriicken.

Zur Montage der Druckgabel (17) mit
Hahnfeder (16), Durchtreiber durch die
Bohrung der Druckgabel stecken und damit
Druckgabel krdftig nach unten driicken,
bis der Durchtreiber am Abzugkasten an-
liegt.

Durchtreiber herausziehen und Druckgabel
bis zum Einrasten in die Ausnehmungen
des Hahnes weiter nach unten driicken.

Werkzeug: purchtreiber @ 2,4 mm (Pos. 27)
Lehren:
Hilfsmittel: Montagestift @ 5 x 50 (Pos. 24)
Blatt-Nr.:
3.16
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HECKLER & KOCH |nSt -

% “vetl Anweisung

OBERNDORF/NECKAR

Gerateteil:

Schulterstiitze

Gerat:
PSG1
Ausgabe:

Benennung des Arbeitsganges:

Schulterstiitze priifen

Beschreibung des Arbeitsganges:

- SchlieBfeder (14) priifen; sie darf nicht lahm oder gebrochen sein.

- Der Anschlagbolzen (16) muB fest im Federfiihrungsrohr sitzen.

- Der Stiitzring (17) muB auf dem Federfithrungsrohr leicht beweglich sein.

- Die Backe (11) muB sich mit dem Stellschliissel (12) feststellen lassen.

— Im geldsten Zustand muB die Backe durch den Federdruck selbststidndig

nach oben gehen.

- Die Kappe (9) muB sich mit dem Stellschliissel feststellen lassen.

- Im geldsten Zustand muBl sich die Kappe leicht drehen lassen.

16 47

&P
18

i,

Werkzeug:

Lehren:

Hilfsmittel:

Blatt-Nr.:
37
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Gerateteil: Gerat:

Inst.- PSG1

Schulterstiitze

B:M e AnWEiSU ng Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR

HECKLER & KOCH

Benennung des Arbeitsganges:

Teile auswechseln

Beschreibung des Arbeitsganges:

SchlieBfeder ausbauen:

~ SchlieBfeder mittels Mitnehmer zuriickdriicken und festklemmen.
- Nietstifte (18) mit Durchtreiber @ 2,4 mm herausschlagen.

SchlieBfeder einbauen:

- SchlieBfeder auf Federfithrungsrohr aufsetzen.

- Stiitzring aufsetzen und SchlieBfeder mittels Mitnehmer zuriickdriicken und fest-
klemmen.

— Anschlagbolzen einsetzen.
— Nietstifte einschlagen und mit Kérner leicht verstemmen.

Hinweis: Die Nietstifte diirfen micht iiber das Federfithrungsrohr hinausragen, da
sonst der Riicklauf des Stiitzringes gestort ist.

Backe abnehmen:

- Mit Stellschliissel (12) Klemmung l&sen und Stellschliissel weiterdrehen, bis die
Backe (11) frei ist.

— Backe nach oben abnehmen.
- Federn (10) herausnehmen.
Das Aufsetzen erfolgt sinngemidB in umgekehrter Reihenfolge.

Kappe abnehmen:

- Mit Stellschliissel Klemmung l8sen und Kappe herausdrehen.

Werkzeug: Mitnehmer @ 15 mm (Pos. 29)
Durchtreiber ¢ 2,4 mm (Pos. 27)
Kérner (Pos. 21)
Lehren:
Hammer (Pos. 13)
Hilfsmittel:
Blatt-Nr.:
318
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HECKLER & KOCH

mz

OBERNDORF/NECKAR

Gerateteil:

Ins:l:.- Handschutz
Anweisung

GMBH

Gerat:
PSG1

Ausgabe:

Benennun

g des Arbeitsganges:

Handschutz priifen

Beschreibung des Arbeitsganges:

Handschutz priifen auf:

- festen Sitz,

gef.

Beschddigungen,

Gidngigkeit des Verriegelungsbolzen,

Handschutz auswechseln.

Werkzeug:

Lehren:

Schraubendreher 5,5 x 120 (Pos. 11)

Hilfsmittel:

Blatt-Nr.:
3.19
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Gerateteil: Gerat:
HECKLER & KOCH >
= PSG1
g o it | g vagaz1n °
Anweisung Ausgabe:

OBERNDORF/NECKAR
Benennung des Arbeitsganges:
Magazin priifen
Beschreibung des Arbeitsganges:
- Magazin reinigen und einélen.
- Priifen auf: Beschiddigungen,

BestoBungen,

freien Gang des Zubringers (2),

richtige Anlage der Patronen an den Magazinlippen,

festen Sitz des Magazinbodens (4),

einwandfreien Sitz des Magazins in der Magazinhalterung.
- Beschddigte Magazine instandsetzen oder austauschen.
Werkzeug: purchtreiber @ 2,4 mm (Pos. 27)
Lehren:
Hilfsmittel: Waffendl

Blatt-Nr.:
3:20
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4.

Sonderbetriebsmittel

Sl



Sonderbetriebsmittel

PSG1

32
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